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Instrukcja techniczna

ASODUR-EKF

Epoksydowa zaprawa do klejenia i spoinowania ptytek

q3

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstr. 2-8
D-32760 Detmold Niemcy
21
205752

EN 12004
ASODUR-EKF
Reaktywna zaprawa do klejenia i spoinowania
ptytek o podwyzszonych wymaganiach do
wewngtrz i na zewnagtrz
R2

Reakcja na ogier: klasa E
Wytrzymatos¢ poczqtkowa na écinanie: 22 N/mm?2

Wyitrzymatoéé na $cinanie

po zanurzeniu w wodzie: 22 N/mm2
Wyitrzymatoéé na $cinanie
po szoku termicznym: 22 N/mm?

Uwalnianie substancii niebezpiecznych: NPD

NPD: No Performance Determined: Whasciwosci uzytkowe nieustalone

* bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa zaprawa
na bazie zywicy epoksydowe;j

¢ charakteryzuije sie w stanie zwigzanym duzq twardosciq,
przyczepnosciq, wytrzymatoéciq na $ciskanie
i rozcigganie przy zginaniu

* odporna na wiele kwaséw, zasad, na wode agresywng
dla betonu, $rodki myjgce, wode morskq i solanke

* fatwa obrébka, po wypetnieniu spoin zmywana wodg

* chroni przed dziataniem bakterii i grzybéw

* bardzo gtadka powierzchnia

* zgodna z EN 12004, R2 T

* bardzo niska emisja

Zastosowanie:

ASODUR-EKF jest stosowany:

* do klejenia oktadzin ceramicznych metodq
cienkowarstwowq na podtozu z betonu, jastrychu i tynkach
oraz na starych oktadzinach ceramicznych i innych
podtozach zgodnie z DIN 18157, czeéé 3

* jako zaprawa do spoinowania wylozen ceramicznych
i ptyt oktadzinowych

* do wewngtrz i na zewngtrz

* do stosowania przy ogrzewaniu podiogowym

* do wyréwnywania drobnych nieréwnosci na
powierzchniach betonowych, z jastrychu lub tynku

Nr art. 2 05752

* w browarach, mleczamiach, laboratoriach, ptywalniach,
zaktadach miesnych i innych zaktadach przemystu
spozywczego i chemicznego

jest sktadnikiem systemu DENSARE-PREMIUM i ASOFLEX-AKB
ASODUR-EKF jest przeznaczony do stosowania

w pomieszczeniach wewnetrznych wedtug schematu
oceny AgBB (Komitetu do spraw oceny zdrowia
Materiatéw Budowlanych), Francuskiej regulacji VOC
oraz belgijskiego dekretu krélewskiego C-2014,/24239.
Produkt charakteryzuje sie bardzo niskg emisjg EMICODE
GEV i jest oceniany pozytywnie poprzez wielokryterialne
systemy certyfikujqgce takie jak DGNB, LEED, BREEAM, HQE.
(Niemiecki Certyfikat Budownictwa Zréwnowazonego oraz
Systemy Certyfikaciji Ekologicznej). Najwyzszy poziom
jakosci 4, linia 8 zgodnie z kryterium DGNB "ENV 1.2
Oddziatywanie na srodowisko lokalne".

* nadaije sig do stosowania jako warstwa sczepna do
SANIFIN oraz mineralnych i zywicznych systeméw
hydroizolacyjnych SCHOMBURG.

Dane techniczne:
Baza:

Kolor:

Badanie:

Konsystencja:
Grubo$éé warstwy:
Szeroko$é spoiny:
Gestosé:

Stosunek mieszania :
Czas obrébki:
Zmywalny:

Minimalna temp.
wigzania:

Temperatura obrébki:
Optymalna temperatura
obrébki:

Mozna wchodzi¢ po:
Lekko obcigzalny:

Petne obcigzenie:

zywica epoksydowa

éredni szary, szary tytanowy

R2 T EN 12004 Polymer Institut
Bardzo niska emisja wedtug
GEV-EMICODE, schemat AgBB
Francuskie regulacje VOC (LZO)
pozwalajgca na naktadanie pacq
1-10 mm

do 20 mm

ok. 1,40 g/cm3 przy +23°C

100 : 6,2 wagowo

ok. 60 minut przy + 23°C

po ok. 15 minutach (ale nie pézniej
niz po 60 minutach przy + 23°C)

+10°C
+10 °Cdo +30 °C

+15°Cdo +25 °C

ok. 16 godz. przy + 23 °C
po ok. 48 godz. przy + 23 °C
po 7 dniach przy + 23 °C
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ASODURAKF

wodq, bezposrednio po
zakoriczeniu pracy

6 kg - oba sktadniki dostarczane
sq w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia

chronié przed mrozem,

12 miesigcy w oryginalnie
zamknietych pojemnikach,

w suchym i chtodnym miejscu.
Napoczete opakowania zuzyé
w jak najkrétszym czasie.

Czyszczenie narzedzi:

Opakowania: pojemniki

Przechowywanie:

Zuzycie materiatu:

Klejenie: ok. 1,4 kg /m? na warstwe grubosci 1 mm
ok.2,8 kg / m2 przy naktadaniu pacq o zebach 6 mm
ok. 3,8 kg / m2 przy naktadaniu pacq o zebach 8 mm
ok.4,7 kg / m2 przy naktadaniu pacq o zebach 10 mm
ok.7,4 kg / m2 przy naktadaniu pacq o zebach 15 mm
Spoinowanie:

Aby ocenié¢ dojrzato$é podtoza do wytozenia, nalezy
przeprowadzié¢ pomiar wilgotnoéci za pomocq urzqdzenia
CM. Pomiar CM nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z aktualng
instrukcjq roboczq FBH-AD pochodzqcq z publikacii
fachowej ,Koordynacja potqgczen w konstrukcjach posadzek
ogrzewanych”.

W zaleznosci od danego podtoza cementowego muszq by¢
spefnione réwniez nastepujqce kryteria:

klasa betonu: co najmniej C20/25

Klasa betonu, zaprawy PCC

(zgodnie z normg DIN EN wiek co najmniej 3 miesigce
1504-3): wytrzymato§é

na odrywanie: co najmniej 1,2 N/mm?2
klasa tynku: tynk cementowy i cementowo-wapienny

(Pl a/P Il b)

wiek: co najmniej 28 dni

wytrzymato$é
na odrywanie: co najmniej 0,8 N/mm2
CT-C25-F4
wiek:

klasa jastrychu
co najmniej 28 dni
wytrzymatosé

Rodzaj phytek wymiary plylek w em szerokoié spoiny 2uzycie w kg/m? na odrywanie: co najmniej 0,8 N/mm?
Pk okodzinone UO1T5/15 8 225 W polqczeniv z pokryciami z plytek
240/115/15 10 277 1 piyt na warstwie rozdzielajacef lub
o ! izolacji nalezy zachowaé wilgotnosé
240/11,5/2,0 8 3,00 resztkowg < 2 CM %
240/11,5/2,0 10 3,70
240/115/2,5 8 375 Przygotowanie materiatu:
24,0/11,5/2,5 10 4,62 Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sq dostarczane
Mozaika 50/5.0/04 2 0,47 w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Sktadnik
Komionka 42/42/0,6 15 0,64 B nalezy wla¢ do sktadnika A. Nalezy czekaé az utwardzacz
10,/10,0/09 3 081 do korica wyptynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadzaé
15,0/15,0/1,2 5 119 odpowiednim urzqdzeniem przy max 300 obr/min (np.
24,5/12,0/0,8 5 074 wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenia
utwardzacza nalezy doktadnie mieszad przy $cianach i dnie
Podloze: pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodne;,

Obrabiane podfoze musi by¢

* suche, mocne, nosne i stabilne,

* wolne od substancji oddzielajgcych i zmniejszajgcych
przyczepno$é jak np. kurz, mleczko cementowe, ttuszcz,
starta guma, pozostatoéci po wymalowaniach itp.

W zaleznoici od stanu podtoza nalezy przygotowywaé je

poprzez np. zamiatanie, odkurzanie, szczotkowanie, szlifowanie,

frezowanie, piaskowanie i $rutowanie, frezowanie, mycie
wodq pod ciénieniem.

homogenicznej mieszaniny bez smug. Nie obrabia¢ z
opakowania dostawczego. Tak przygotowang mase przelaé
do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszad.

Przyklejanie ptyt:

ASODUR-EKF jako zaprawe klejacg nanosi sie na podioze i
rozprowadza réwnomiernie pacqg zgbatq. Nastepnie naktada
sie plytki przez dosuwanie i dociskanie. Montaz odbywa sie
zgodnie z normg DIN 18157. W przypadku klejenia ptytek
na zewngtrz nalezy zadbaé o petne podparcie zaprawg klejowq.
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Spoinowanie ptytek i ptyt :

Wymieszang mase do spoinowania ASODUR-EKF

naktada¢ na powierzchnie i réwnomiernie rozprowadzad

za pomocq pacy do fug epoksydowych w czyste i suche
spoiny. Spoinowanie nalezy wykonywaé tak, aby spoiny
wypetni¢ catkowicie. Nadmiar materiatu usuwaé natychmiast
za pomocq pacy do fug epoksydowych przez cigganie
diagonalne do utozonych ptytek.

Spoinowanie za pomocq pistoletu:

Przy zastosowaniu pistoletu na sprezone powietrze ASODUR-EKF
wymieszaé w pojemniku dostawczym i przenie$é do zasobnika
pistoletu. Konieczna jest sprezarka wytwarzajgca cisnienie co
najmniej 10 bar i odpowiednia instalacja ci$nieniowa

o wydajnosci okoto 100 |/min.

Zmywanie powierzchni utozonych ptytek:

Po usunigciu nadmiaru materiatu w spoinach przy pomocy
pacy do fug epoksydowych, pozostaty na wierzchniej
powierzchni ptytek materiat do spoinowania zemulgowaé
przy pomocy mozliwie matej ilosci wody. Uzywa sie do
tego, zaleznie od potrzeby, np. pac PCV z wiékning.
Zemulgowany nadmiar ASODUR-EKF usungé przy pomocy
migkkiej ggbki. Na koniec jeszcze raz oczysci¢ powierzchnie
utozonych ptytek przy pomocy czystej, migkkiej ggbki.
Czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ wtedy, gdy ASODUR-EKF
juz lekko zwigzat (ok. 15 - 30 minut). Ciepta miekka woda
utatwia zmywanie. Aby poprawi¢ zmywalno$¢ mozna dodaé
do wody ok. 10% spirytusu. Przed oddaniem fugowane;j
powierzchni do eksploatacii nalezy przeprowadzi¢ doktadne
czyszczenie zgodnie z jej przeznaczeniem.

Pozostatoéci zwigzane zywicy mozna usungé przy uzyciu

ASO-RO03.

Wskazéwki odnosnie naprawy uszkodzonych ewentualnie

wyptukanych spoin cementowych:

1. Gtebokosé spoiny musi wynosié co najmniej 3 mm.

2. Luzne plytki przyklei¢ do podtoza produktem ASODUR-EKF.

3. Spoiny muszq by¢ suche, wolne od kurzu i substancii
zmniejszajqcych przyczepnoéé masy do spoinowania.

Oddziatywanie psychofizyczne i BHP:

ASODUR-EKF po stwardnieniu nie stanowi zadnego
zagrozenia dla zdrowia i zycia organizméw zywych.
Utwardzacz (sktadnik B) jest zrgcy i nie moze on wejs¢

w kontakt ze skérq lub okiem. W czasie prac zaleca sie nosié
rekawice ochronne. Zabrudzenia zmywaé mydtem i duzq
iloécig wody, najlepiej z dodatkiem 2% octu. Jezeli produkt
dostanie si¢ do oka ptukaé obficie wodgq, nastepnie wyptukaé
wodg borowgq i udaé sie do okulisty. Stosowaé $rodki
ostroznosci obowiqzujqgce przy pracy z materiatami zrgcymi.

Wskazéwki:

* Podczas uzytkowania moze doj$¢ do zarysowania fugi,

co jest widoczne zwtaszcza w przypadku ciemnych
odcieni. Nie ma to wptywu na funkcjonalnosé. Zalecamy
regularng konserwacje powierzchni za pomocg ASO-RO08,
aby zachowaé jako$¢ i wyglad powierzchni podczas
uzytkowania.

Przy pracach w niskich temperaturach materiat nalezy
przed uzyciem rozgrza¢ w kagpieli wodnej o temp. + 50°C
i ochtodzi¢ do temperatury pokojowej. Zabieg ten pozwala
uzyska¢ wiasciwg konsystencje produktu.

Niskie temperatury zwigkszajq zuzycie. Materiat traci

w ten sposéb swojq dobrg obrabialno$é, a czas obrébki
ulega wydtuzeniu.

Wysokie temperatury skracajqg czas obrébki. ASODUR-EKF
jest sklasyfikowany zgodnie z GefStoffV.

Ze wzgledu na sktadniki i surowce uzyte do produkdii
mozliwe sq niewielkie réznice w odcieniach ASODUR-EKF,
dlatego wydzielone powierzchnie, nalezy spoinowaé
materiatem z tej samej partii produkcyijnej

(ten sam numer serii).

Kody odpadéw:
- ptynne pozostatoici sktadnika A: 08 04 09* odpadowe kleje

i szczeliwa zawierajqce rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancije niebezpieczne

- ptynne pozostatosci sktadnika B: 08 01 11* odpady farb
i lakieréw zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

- Stwardniate pozostatosci produktu: 17 02 03 tworzywa
sztuczne
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* Nalezy przestrzegaé odnosnych wytycznych np.:
DIN 18157, DIN 18352, DIN 18531, DIN 18534,
DIN 18535, DIN 18560, DIN 18202, EN 13813,
DIN EN 1991-1-1, DIN 1055.
Instrukcje BEB, wydane przez niemieckie stowarzyszenie
Bundesverband Estrich und Belag e.V. (Niemiecki Cech
Plytkarzy i Posadzkarzy, stow. zarej.).
Informacja fachowa ,Koordynacja potgczer w konstruk-
cjach posadzek ogrzewanych”
Instrukcje ZDB, wydane przez Niemiecki Zwigzek Producen-
téw Plytek:
[*1] ,Uszczelnienia zespolone (AIV)”
[*2] ,Konstrukcja basenu”
[*3],,Spoiny dylatacyjne w wytozeniach i oktadzinach z ptytek
ceramicznych i ptyt”
[*4] ,Ptytki ceramiczne i ptyty, kamieA naturalny i ptyty
betonowe na konstrukcjach posadzek cementowych
z warstwq izolacyjng”
[*5] ,Oktadziny na jastrychu cementowym i anhydrytowym"
[*6] ,Oktadziny na jastrychu cementowym - Phytki i ptyty
z ceramiki, kamief naturalny i ptyty betonowe
na konstrukcjach posadzek ogrzewanych i
nieogrzewanych”
[*7] ,Oktadziny zewnetrzne”
[*11] ,Czyszczenie, ochrona, pielegnacja”

GISCODE: RE 30

Nalezy przestrzegaé obowiqzujqcej Karty charakterystyki
WE!I

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

A+

A+t A B C

Informacje dotyczqce poziomu emisji substanc;ii
lotnych do powietrza w pomieszczeniu, ktére stanowiq
ryzyko dla zdrowia na skutek narazenia przez
drogi oddechowe, w skali od klasy A+(wyjqtkowo
niskoemisyjne) do C (wysokoemisyijne).

Przeglad koloréw:

$redni szary

szary tytanowy

*Réznice w kolorach wynikajq z technologii druku.
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ZAKRES ODPORNOSCI ASODUR-EKF / DESIGN

SRODEK STEZENIE POZIOM
Mréwkowy 2% [
Mréwkowy 5% (m)
Octowy 2% [ 1]
Octowy 5% [ 1]
Octowy 10% u
Mlekowy 2% [ 1]
Mlekowy 5% [ 1]
Mlekowy 10% u
Szczawiowy (etanodiowy) 2% [ 1]
a Szczawiowy (etanodiowy) 5% u
< Fosforowy 2% [ 1]
; Fosforowy 5% [ 1]
¥ Fosforowy 10% u
Azotowy 3% ]
solny 3% [ 1]
solny (chlorowodorowy) 32% ]
siarkowy 50% [ L]
winowy 2% ]
winowy 5% (m)
cytrynowy 2% [ L]
cytrynowy 5% um
cytrynowy 10% n
Amoniak 5-10% ]
Amoniak 25% (m)
Wodorotlenek wapnia 2% [ ]
Wodorotlenek wapnia 10% [ 1]
Wodorotlenek wapnia 30% [ 1]
Podchloryn sodu 28% [
G Potasowy 2% um
D Potasowy 10% [ 1]
| Potasowy 20% um
Potasowy 30% ]
Sodowy 2% [ 1]
Sodowy 10% [ 1]
Sodowy 20% [ 1]
Sodowy 30% u
Podchloryn sodu 13% [ ]
Opatowy [ 1]
Opatowy czysty [ 1]
Hydrauliczny [ 1]
Q Samochodowy czysty [ 1]
'a Oliwa czysty um
b Parafinowy czysty [ 1]
O Silikonowy czysty um
Stonecznikowy czysty [ 1]
Jadalny [ 1]
Terpentyna czysty (m)
] Aceton czysty (m)
‘' Butanol czysty (m)
= Etanol czysty (m)
u Etylocetat (m)
N n-Heksan czysty (m)
s Alkohol izopropylowy czysty (m)
E— Nafta (m)
[e] Toluen czysty (m)
i Ksylen czysty (m)

SRODEK STEZENIE POZIOM
Anti Germ MS ciekly (zawiera
wodorotlenek sodu i alkylobenzyl- L]
dimetyl-chlorek amonu, 5 ml/I wody)
Anti Germ Nepurin HD ciekly (zawiera
o kwas fosforowy i alkylobenzyl-dimetyl- n
% chlorek amonu, 30 ml/I wody)
=) Anti Germ SVM ciekly (zawiera
f) kwas siarkowy i kwas amino- n
‘.E tréjmetylenofosfonowy, 30 ml/I wody)
i Anti Germ SX ciekly (zawiera fosfor
()] . ]
b} i kwas azotowy; 12,5 ml/l wody)
E): Ecolab Bendurol forte (zawiera
© fosforany i alkohol tuszczowy , n
-; rozcieficzony wodg w stosunku 1:5)
.g Ecolab Helotil (zawiera kwas
% fosforowy, rozciefczony wodq n
o w stosunku 1:10)
—
‘) Ecolab Into (zawiera kwas
sulfamidowy i etanol; 12,5 ml/l) "
Ecolab Segil 2000 (zawiera zywice
alkilofenolowe, kwas cytrynowy n
i etanol; 12,5 ml/l)
Benzyna czysty (m)
Woda demineralizowana czysty [ 1]
Aldehyd mrowkowy ]
Formaldehyd ]
Gliceryna ]
ﬁ Gliceryna czysty [ ]
E Glikol [ ]
8 Gnojowica [ ]
N Serwatka czysty [ ]
8 chlorek sodu 35 % [ 1]
siarczan sodu 20 % [ 1]
Woda morska ]
Woda (5 °dH- twardos¢) [ 1]
Woda (15 °dH- twardos¢) [ 1]
nadtlenek wodoru 10% [ 1]

LEGENDA:

mm - wysoka odpornos¢ > 14 dni

m - $rednia odpornos¢ 8 + 72 godzin

(m) - mata odpornos¢ < 8 godzin

Prawa Kupujgcego dotyczqce jakosci oferowanych przez nas materiatéw regulujq nasze Warunki Sprzedazy i Dostawy. Wiszelkie kwestie wykraczajgce poza zakres opisanego tu zastosowania nalezy
skonsultowaé z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego. Wymagajq one - pod rygorem niewaznosci - wigzqcego prawnie, pisemnego potwierdzenia z naszej strony. Opis produktu nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku zachowania starannosci. W razie watpliwosci preparat natozyé na powierzchnie prébng. Niniejsza publikacja obowigzuje do czasu wydania nowej wersji.

5/5

WKD/KK 24/21
08/21/PL



