-7816/2

Warstwowe plyty izolacyjne
STYROPAPA

ze rd

w oktadzinach z papy asfaltowej



INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7816/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

STYROPIAN PLUS Sp. z 0. o.
Czarne Dolne, 82-520 Gardeja

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Warstwowe plyty izolacyjne STYROPAPA
ze rdzeniem ze styropianu w oktadzinach z papy asfaltowej

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej <

[77 /ZZQ/Z/f/

Marek Kapron

Termin waznosci :
10 grudzien 2013 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 10 grudzien 2008 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7816/2008 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg warstwowe ptyty izolacyjne o nazwie
handlowej STYROPAPA ze rdzeniem ze styropianu i jedno lub dwustronng oktadzing z papy
asfaltowej podktadowej, produkowane przez firme STYROPIAN PLUS Sp. z 0. o., Czarne Dolne,
82-520 Gardeja.

Rdzen ptyt STYROPAPA stanowig ptyty styropianowe EPS 100-038 DACH/PODLOGA
produkowane przez firme STYROPIAN PLUS, zgodne z normg PN-B-20132:2005. Sg to piyty o
kodzie EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5 wedtug
normy PN-EN 13163:2004 oraz co najmniej klasy E reakcji na ogienn wedtug normy PN-EN 13501-
1:2008 (odpowiadajgcej okresleniu ,samogasnace” wedtug instrukcji ITB nr 401/2004 i
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie - Dz. U. Nr 75 z dnia 15
czerwca 2002 r. poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

Na oktadziny ptyt STYROPAPA stosowana jest podktadowa papa asfaltowa o nazwie
BITAGIT R 13, wykonana z asfaltu oksydowanego, z osnowg z welonu szklanego i z obustronng
posypkg mineralng, klasy co najmniej E reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1:2008.
Papa produkowana jest w Czechach zgodnie z normami CSN EN 13707 i CSN EN 13969
odpowiadajagcymi normom EN 13707 i EN 13969 oraz odpowiednioc normom PN-EN
13707:2006/A1:2007 i PN-EN 13969:2006/A1:2007.

Papa przyklejana jest do ptyt styropianowych jednosktadnikowym klejem poliuretanowym
ECO 14, nie dziatajgcym destrukcyjnie na styropian. Producentem kleju ECO jest firma
POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0. 0. z Poznania.

Ptyty, bedace przedmiotem Aprobaty, majg nastepujgce wymiary:

— dhugosé - 1000 mm

— szerokos¢ -1000 mm

— grubosc¢ - 50 + 400 mm.

Wypust wierzchniej warstwy papy poza krawedz ptyty wynosi 50 mm. Witasciwosci techniczne
ptyt STYROPAPA podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Warstwowe'p}yty izolacyjne STYROPAPA przeznaczone sg do wykonywania izolacji cieplnej
dachéw pod bezposrednie krycie papg asfaltowg. Ptyty moga by¢ ukiadane na podiozach
betonowych, z zaprawy cementowej, drewnianych, z blach trapezowych oraz na istniejgcych
pokryciach dachowych z papy.

Ptyty STYROPAPA mocowane sg do podioza za pomocg facznikbw mechanicznych lub przy
uzyciu kleju przeznaczonego do przyklejania styropianu lub papy. Ptyty klejone do podtoza powinny
by¢ dodatkowo mocowane mechanicznie w strefie przykrawedziowej. Klej nalezy naktadac
bezposrednio na podtoze, ktérego powierzchnia powinna tworzy¢ réwng ptaszczyzne.

Wykonywanie izolacji termicznej z zastosowaniem ptyt, bedgcych przedmiotem niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB, powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, opracowanym dla
okreslonego zastosowania. Projekt powinien uwzgledniaé:

— wymagania wiasciwych norm i obowigzujgcych przepiséw techniczno — budowlanych, a w
szczegdlnosci: rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75
z 2002 r., poz. 690 z pézniejszymi zmianami),

- firmowg instrukcje Producenta ptyt,

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

Dokumentacja techniczna powinna okresla¢, miedzy innymi, grubos¢ izolacji oraz sposéb
kontroli i odbioru rob6t izolacyjnych.

Ptyty STYROPAPA na podiozu ciggtym niepalnym o grubosci co najmniej 10 mm oraz na
podtozu ciggtym palnym (z materiatébw drewnianych lub drewnopochodnych) o grubosci co
najmniej 16 mm i ze szczelinami nie wigkszymi niz 5 mm, zostaty sklasyfikowane w klasie Broor(t1)
odpornoséci dachéw na ogien zewnetrzny wedtug norm PN-ENV 1187:2004 i PN-EN 13501-5:2006
oraz na podstawie Instrukcji ITB nr 401/2004 - jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO). Powyzsza
klasyfikacja dotyczy dachéw o nachyleniu do 20° oraz ptyt:

- ze rdzeniem ze styropianu klasy co najmniej E reakcji na ogien wedlug PN-EN 13501-
1:2008, odpowiadajgcej okresleniu ,samogasnacy” (patrz p. 1), gestosci nie wigkszej niz 20
kg/m? i grubosci do 400 mm,

- z oktadzinami z papy asfaltowej klasy co najmniej E reakcji na ogien wedtug PN-EN 13501-
1:2008.

Plyty STYROPAPA powinny by¢ stosowane z pokryciem dachowym z papy asfaltowej
sklasyfikowanym w klasie Broor(ti) odpornosci dachéw na ogien zewnetrzny, na podfozu ze
styropianu.

Prace izolacyjne powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych pracownikow.
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Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie ptyt nalezy przestrzega¢é wymagan
bezpieczenstwa zawartych w Kkarcie charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego, tzw. karcie bezpieczeristwa wyrobu, opracowanej zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie kart charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 z 2002 r. poz. 1171) i rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 14 grudnia 2004 r. zmieniajgcym rozporzadzenie w sprawie kart charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 2 z 2005 r. poz. 8).

Nie mozna zanieczyszcza¢ wyrobami kanalizacji, gleby, zbiornikébw wodnych i wod
biezgcych.

Ptyty styropianowe stanowigce rdzen ptyt STYROPAPA otrzymaty Atest Higieniczny PZH o
numerze rejestracyjnym HK/B/1333/01/2007. Klej ECO posiada Atest Higieniczny PZH o numerze
rejestracyjnym HK/B/0856/01/2005.

Nabywcy ptyt STYROPAPA powinni otrzymac instrukcje, opracowang przez Producenta,
zawierajgcg miedzy innymi:

— przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczng,
— wymagania dotyczace przechowywania i transportu ptyt, przygotowywania podtoza oraz
technologii i warunkoéw stosowania wyrobu,

— wymagania bezpieczenstwa (w tym bhp) i ochrony $rodowiska.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcdw stosowanych do wytwarzania materiatéw, z ktérych wykonane sg piyty,
a takze sposdb ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny

by¢ okreslone w systemie zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Materiaty

Materiaty, z ktérych wykonane sg ptyty STYROPAPA, {j. ptyty styropianowe, papa i klej powinny

spetnia¢ wymagania norm i innych dokumentéw odniesienia podanych w p. 1.

3.3. Plyty

Wiasciwosci techniczne warstwowych piyt izolacyjnych STYROPAPA oraz dotyczgce tych

wiasciwosci wymagania i metody badan podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
i Wyglad i ksztatt rdzen z plyt styropianowych powinien by¢
jednostronnie lub dwustronnie oklejony papg
asfaltowg; ptyty powinny mie¢ ksztatt
prostokatny, mogg wystapi¢ uszkodzenia na
krawedzi rdzenia ptyt o gtebokosci do 3 mm
i dlugosci do 30 mm, przy czym tgczna p. 5.6.1
dtugo$¢ uszkodzen w plycie nie powinna
by¢ wieksza niz 100 mm; wypust wierzchniej
warstwy papy poza krawedz ptyty powinien
wynosi¢ 50 mm
2 | Odchyiki wymiaréw:
— dtugosé, % +0,3 PN-EN 822:1998
— szeroko$¢, % +0,3
— grubo$é, mm +20 PN-EN 823:1998
3 | Prostokatnosc¢ - odchylenie w50
na dtugosci i szerokosci, = PN-EN 824:1998
mm/m
4 | Paskass, +3,0 PN-EN 825:1998
5 Potgczenie rdzenia ptyty z potgczenie ciggte, klej natozony
okfadzing (jakos¢é rébwnomiernie na catg powierzchnie, p. 5.6.1
sklejenia) obrzeza ptyt bez niedoklejen
6 | Wytrzymatos¢ na
rozcigganie potgczenia >0.1
papa - styropian, MPa ! p. 5.6.2
7 | Wytrzymato$¢ na
rozcigganie potgczenia
papa - styropian po >0,1
dziataniu temperatury + 80 p.56.3
°Ci—-20°C, MPa
8 | Wytrzymato$¢ na
rozcigganie potgczenia
papa - styropian po >0,1 p. 5.6.4
dziataniu wody, MPa
9 | Wytrzymato$¢ na
oddzieranie papy od ptyty
styropianowej, moment > 20 p. 5.6.5




®
D L0 AT-15-7816/2008 7/13

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
10 | Klasyfikacja w zakresie BROOF(t1)1) )
odpornosci dachu na ogien PN-ENV 1187:2004
zewnetrzny nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) przy PN-EN 13501-5:2006
gruboéci rdzenia ze styropianu nie wigkszej Instrukcja ITB nr
niz 400 mm 401/2004
L klasyfikacja ogniowa dotyczy zastosowan na podtozach i w dachach wedtug p. 2; w badaniach wykorzystano
podkiady z ptyt krzemianowo — wapiennych, ptyt wiérowych i blach trapezowych

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Warstwowe ptyty izolacyjne STYROPAPA powinny byé dostarczane w opakowaniu
Producenta, zabezpieczajgcym je przed zniszczeniem lub uszkodzeniem. Plyty powinny byé
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos$¢ ich parametréw technicznych i eliminujgcy mozliwo$s¢ mechanicznych uszkodzen.
Do kazdego opakowania lub do ptyty powinna by¢ dotaczona etykieta, zawierajgca co najmniej:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu i przeznaczenie zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7816/2008,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— wymiary i liczbe sztuk w opakowaniu

— sposéb mocowania,

— znak budowlany.
Spos6éb  znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnoSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktdérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
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w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent

dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-

7816/2008 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci warstwowych pityt izolacyjnych
STYROPAPA z Aprobatg Techniczng AT-15-7816/2008 dokonuje Producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje

zgodno$ci z Aprobatg Techniczng AT-15-7816/2008 na podstawie:

a)
b)

wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu:

Wstepne badanie typu obejmuje:

odchyitki wymiaréw,

prostokgtnos¢ i ptaskosé,

wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczenia papa - styropian,

wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczenia papa - styropian po dziataniu temperatury + 80 ° C
i—20°C,

wytrzymato$¢ na rozcigganie potaczenia papa - styropian po dziataniu wody,

wytrzymato$¢ na oddzieranie papy od ptyty styropianowe;j,

klasyfikacje ogniowg w zakresie odpornosci dachu na ogien zewnetrzny.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-

15-7816/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzac, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu powinna byc¢

jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w dokumentach handlowych.

a)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,
badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
wygladu,

odchytek wymiarow,

prostokatnosci i ptaskosci,

potaczenia rdzenia ptyty z okfadzing.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

wytrzymatosci na rozcigganie potgczenia papa - styropian,

wytrzymato$ci na rozcigganie potgczenia papa - styropian po dziataniu temperatury + 80 °©
Ci-20°C,

wytrzymatosci na rozcigganie potgczenia papa - styropian po dziataniu wody,
wytrzymatosci na oddzieranie papy od ptyty styropianowej,

odpornosci dachu na ogien zewnetrzny.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢é okre$lona w doku-

mentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Metody badan wiasciwosci okreslonych w p. 5.2 i 5.4 nalezy przyjg¢ zgodnie z tablicg 1 kol.

4 i ponizszymi opisami. Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ odpowiednio z wymaganiami

podanymi w kolumnie 3 tej tablicy.
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5.6.1. Sprawdzenie wygladu i potaczenia rdzenia ptyty z oktadzing (jakosci sklejenia).
Wyglad ptyt i jakosc¢ sklejenia nalezy ocenia¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym, z odlegtosci 50 cm,

w $wietle dziennym. Do pomiaréw uszkodzen nalezy uzy¢ przymiaru liniowego.

5.6.2. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie potaczenia papa - styropian.
Wytrzymato$¢ ptyt na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych nalezy sprawdzac na
probkach o wymiarach 150 x 150 x 25 mm (grubo$¢ rdzenia), przechowywanych przez w
warunkach laboratoryjnych. Zasada badania polega na poddaniu prébek, wklejonych w uchwyty
stalowe klejem epoksydowym, dziataniu sity rozciggajgcej w maszynie wytrzymatosciowej, z

predkoécig 10 mm/min.

5.6.3. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie potaczenia papa - styropian po
dziataniu temperatury + 80 ° C i — 20 ° C. Wytrzymato$¢ na rozcigganie potaczenia papa -
styropian po dziataniu w.w. temperatury nalezy sprawdzac na prébkach wymiarach 150 x 150 x 25
mm (grubo$¢ rdzenia). Po sezonowaniu prébki powinny by¢ przechowywane przez 24 h w
temperaturze odpowiednio + 80 ° C i — 20 ° C. Zasada badania polega na poddaniu prébek, na
ktore dziatata temperatura, sile rozciggajacej w maszynie wytrzymatoSciowej, z predkoscig 10
mm/min. Badanie przeprowadza sie na probkach wklejonych klejem epoksydowym w uchwyty

stalowe maszyny.

5.6.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie potgczenia papa - styropian po
dziataniu wody. Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczenia papa - styropian po dziataniu wody
nalezy sprawdzac na probkach wymiarach 150 x 150 x 25 mm (grubos¢ rdzenia), sezonowanych w
warunkach laboratoryjnych i nastepnie przez 24 h zanurzonych w wodzie. Po klimatyzacji trwajgce;j
72 h probki nalezy wklei¢ w uchwyty stalowe i poddac¢ dziataniu sity rozciggajgcej w maszynie
wytrzymatosciowej, z predkoscig 10 mm/min.

5.6.5. Wytrzymato$¢ na oddzieranie papy od plyty styropianowej. Wytrzymato$¢ na
oddzieranie papy od piyty styropianowej nalezy sprawdzac¢ na probkach wycigetych z ptyt,
sezonowanych w warunkach laboratoryjnych.

Badanie polega na poddaniu prébek, zamontowanych w maszynie wytrzymatoSciowej,
dziataniu sity oddzierajgcej, z predkoscia 25 mm/min. Moment oddzierania oblicza si¢ wedtug
wzoru: M= (F-F4) x (ra = ;) / b, w ktérym M — moment oddzierania, Nmm/mm; F — Srednia sita
oddzierajgca, N; F; — sita potrzebna do wyzerowania maszyny, N; r,- promien kotnierza plus
potowa grubosci blachy, mm; r, — promien bebna plus potowa gruboéci oktadziny, mm; b —

szerokos¢ prébki, mm.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ wedtug normy PN-N-03010:1983 i norm dotyczgcych

metod badan.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7816/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ warstwowych ptyt izolacyjnych STYROPAPA do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-

7816/2008 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasno$ci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw

korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
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6.5. W treSci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie warstwowych plyt izolacyjnych STYROPAPA nalezy zamieszczac

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7816/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7816/2008 jest wazna do 10 grudnia 2013 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z

odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-20132:2005

PN-83/N-03010

PN-ENV 1187:2004

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998

PN-EN 824:1998

PN-EN 825:1998

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Metody badarn oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dfugosci i
szerokosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

Wyroby do izolacji cieplnej w  budownictwie. Okre$lanie
prostokatnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie ptaskosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
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PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.

Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkdw.

Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania ognia

zewnetrznego na dachy

PN-EN 13707:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do

pokry¢ dachowych. Definicje i wtasciwosci

PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji

przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami asfalfowymi do izolacji

przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wiasciwosci

Instrukcja ITB nr 401/2004  Przyporzadkowanie okresleniom wystepujgcym w przepisach

techniczno — budowlanych klas reakcji na ogien wedtug PN-EN

Sprawozdania z badan ITB, raporty i oceny

Badania i opinia dotyczgca ptyt termoizolacyjnych STYROPAPA produkcji firmy ,STYROPIAN
PLUS” z Czarne Dolne. Nr pracy i raportu z badan NL-0666/A/LL-131/M/2008, Zakiad Badan
Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB

Raporty klasyfikacyjne nr NP-884.1/08/ZM, NP-884.2/08/ZM i NP-884.3/08/ZM przy
oddziatywaniu ognia zewnetrznego dla przekrycia z termoizolacjg z piyt termoizolacyjnych
STYROPAPA produkcji: STYROPIAN PLUS Sp. z 0. 0., Zaktad Badari Ogniowych ITB

Raporty z badan nr LP-884.1/11.5.1-55/08, LP-884.2/11.5.1-56/08 i LP-884.3/11.5.1-57/08,
Laboratorium Badan Ogniowych ITB, Zaktad Badan Ogniowych ITB

Atesty Higieniczne Panstwowego Zakiadu Higieny w Warszawie nr HK/B/1333/01/2007 i
HK/B/0856/01/2005



