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PRAVNI ZAKLADY A VSEOBECNE PODMINKY

Toto Evropské technické schvéleni vydal Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.
v souladu:

* se smeérnici Rady 89/106/EHS z 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich a spravnich
predpistl Elenskych statl tykajicich se stavebnich vyrobkd', ve znéni smérnice Rady
93/68/EHS* a Ustanoveni Evropského Parlamentu a Rady (EC) &. 1882/20033

* s nafizenim vlady €. 190/2002 Sb.4v platném znént;

* se Spolecnymi pravidly postupu pro podavani Zadosti o Evropska technick& schvaleni,
jejich pFipravu a udé&lovani, ktera jsou uvedena v pfiloze rozhodnuti Komise 94/23/ES®

* se smérnici pro Evropské technické schvéleni ,Vné&jsi tepelné izolacni kompozitni systém
s omitkou ETAG €. 004, vydani bfezen 2000

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. je opravnén kontrolovat, zda se ustanoveni
tohoto Evropského technického schvaleni dodrzuji. Kontroly se mohou uskutecfiovat ve
vyrobnim podniku. Odpovédnost za shodu vyrobkl s Evropskym technickym schvalenim a
za jejich vhodnost pro zamyslené pouziti vSak zlstava na drziteli Evropského technického
schvaleni.

Toto Evropské technické schvéleni nelze predavat vyrobclm nebo zastupctm vyrobcl
jinym, nezli t&ém, ktefi jsou uvedeni na strané 1, nebo vyrobnim podnikdim jinym nez-li t&€m
zminénym v jeho textu.

Toto Evropské technické schvaleni mlze byt zruSeno Technickym a zkuSebnim Ustavem
stavebnim Praha, s.p. zvlasté podle informaci komise podle ¢lanku 5 odst. 1 smérnice Rady
89/106/EHS.

RozmnoZzovani tohoto Evropského technického schvaleni v€etné prenosu elektronickou
cestou musi byt v pIném znéni. Diléi rozmnozZovani vdak miZe byt provadéno s pisemnym
souhlasem Technického a zkuSebniho Ustavu stavebniho Praha, s.p. V tomto pfipadé se
musi rozmnozovana Cast oznacit jako dil¢i. Texty a nakresy v reklamnich brozurach nesmi
byt v rozporu s Evropskym technickym schvalenim nebo je nesmi zneuZivat.

Evropské technické schvéleni vydava schvalovaci orgdn ve svém uUfednim jazyku. Tato
verze plné odpovida verzi, kterou EOTA uvedla do ob&hu. Preklady do jinych jazyk( musi
byt jako takové oznaceny.

a b~ WN P

Ufedni véstnik ES &.°L 40, 11.02.1989, str. 12

Ufedni véstnik ES &.°L 220, 30.08.1993, str. 1
Ufedni véstnik ES &.°L 284, 31.10.2003, str. 1
Sbirka zakon( svazek 79 &. 190, 21.5.2002

Utedni véstnik ES &.° L 17, 20.01.1994, str. 34

TzUS 020-022739
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11

SPECIFICKE PODMINKY TYKAJICi SE EVROPSKEHO
TECHNICKEHO SCHVALENI

Definice vyrobkl a zamysleného pouZziti

Mo s

Vnéjsi tepelné izolacni kompozitni systém (ETICS) FAST W zvany ETICS v dalSim textu, je
navrzen a provadén v souladu s navrhovymi a montaznimi pokyny drzitele ETA, uloZenymi
v Technickém a zkuSebnim UGstavu stavebnim Praha s.p. (TZUS). ETICS se sklada
z nasledujicich soucasti, které jsou vyradbény drzitelem ETA nebo jeho subdodavatelem,
z téch se poté zabudovava do stavby.

Tento systém je prodavan pod jednim obchodnim nazvem ve skladbach vyplyvajicich z 1.1.

Definice vyrobku
Tabulka €.1

Soucasti (viz odst. 2.3 pro podrobnéjsi popis a Spotfeba | TlouStka
charakteristiku vlastnosti soucasti) (kg/m?) (mm)

PIné lepeny ETICS s doplnkovym kotvenim.
Narodni provadéci predpisy je nutno brat v Gvahu.

Izola&ni Izola€ni vyrobek
ma},terlél a Desky z mineralni viny (MW lamela — kolmé vlakno, reakce
zpusob na ohefi A1, nasakavost WS,WL(P), pevnost v tahu kolmo ) 50 — 250
upevneni k roviné desky TR 80) s dalSimi sledovanymi vlastnostmi
uvedenymi v tabulce €. 16 tohoto ETA
Lepici hmota
FAST DIormgl W B 40-6,0
Stav pfi dodani: préSek (kg/m?)
Postup pfipravy: praSek vyZadujici pfidavek vody 0,22 I/kg suché
Hlavni soucasti vyrobku: sucha mineralni cementova smeési
smeés modifikovana syntetickymi polymery ;
FAST vS_pecj/aI ’W N 40-60
Stav pfi dodani: prasek (kg/mz)
PostuEJ pFipEa}vy: p/rééek vyiadujfci pfida,velf vody 0,22I{kg suché
Hlavni sou&asti vyrobku: sucha mineralni cementova SmMasi
smés modifikovana syntetickymi polymery
Mechanicky pfipeviiovany ETICS s doplnkovym lepenim
(dle pokyn( drzitele ETA musi tvofit minimalni lepena plocha 40% povrchu).
Narodni provadéci predpisy je nutno brat v Gvahu.
Izola&ni Izola€ni vyrobek
material Desky z mineralni viny (MW deska — podélné viakno,
a zpusob reakce na ohefi Al, nasakavost WS,WL(P), pevnost v tahu ] 50 — 250
upevneni kolmo k roviné desky TR 15) s dal$imi sledovanymi

vlastnostmi uvedenymi v tabulce &. 15 tohoto ETA

Lepici hmota

FAST Normal W 40-60
Stav pfi dodani: prasek ('kg /mZ’)
Postup pfipravy: prdSek vyZadujici pfidavek vody 0,22 I/kg suché
Hlavni soucasti vyrobku: sucha mineralni cementova smeési
smés modifikovana syntetickymi polymery

FAST Specjal W 40—-6.0
Stav pfi dodani: prasek ('kg /mZ’)
Postup pfipravy: praSek vyzadujici pfidavek vody 0,22l/kg suché
Hlavni soucasti vyrobku: sucha mineralni cementova smeési

smés modifikovana syntetickymi polymery

TzUS 020-022739
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Soucasti (viz odst. 2.3 pro podrobnéjsi popis a Spotieba | TlouStka
charakteristiku vlastnosti soucasti) (kg/m2) (mm)
HmoZzdinky
WKRET-MET LFM & 8
plastové zatloukaci hmozdinky
Ejotherm NT U
plastové zatloukaci hmozdinky
Ejotherm STR U i i
plastové Sroubovaci hmozdinky
KOELNER KI8M
plastové zatloukaci hmozdinky
Bravoll PTH-KZ 60/8-L,, Bravoll PTH-KZL 60/8-L,
plastové zatloukaci hmozdinky
stérkova | FAST Specjal W 4,0-6,0
o hmota | Stav pfi dodani: prasek (kg/mz)
@ | Jakladni | Postup pFipravy: praSek vyZadujici pfidavek vody 0,22l/kg suché 3,0
Z vrstvy Hlavni soucasti vyrobku: suchd mineralni cementova smeési
= N . . L
5 smés modifikovana syntetickymi polymery
= | Sklengna sitovina pro ETICS 11-12
N vyztuz | AKE 145 A/VERTEX R 117 A101 ,mZ/mZ, -
(rozméry mfizky 3,5x4,5 mm)
Penetracni FAST Grunt M
natéry Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouZiti 035
Postup pfipravy: nefedit (kd/mz) -
Hlavni sou&asti vyrobku: disperze akrylatové pryskyfice
s minerdlnimi pfisadami
FAST GruntS-T
Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouziti 0.35
Postup pripravy: nefedit (kg/m?) -
Hlavni soucasti vyrobku: disperze draselného vodniho
skla
.oz Mineralni omitky
Konecna < NP . LexO % w1
. vzdy opatfené jednim z ochrannych natéru v€etné pfisluSné penetrace
povrchova FAST Baranek 2,25
Uprava - < 2 . L2
omitka to€end, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/m?)
FAST Baranek 3,00
omitka to€ena, max. velikost zrna 2,5 mm (kg/mz) dle
FAST Baranek 3,85 maximalni
omitka to€ena, max. velikost zrna 3,0 mm (kg/m®) velikosti
FAST Kornik 2,80 zrna
omitka Skrdbana, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/m?)
FAST Kornik 3,50
omitka Skradbana, max. velikost zrna 3,0 mm (kg/mz)
Silikatové omitky
FAST Baranek S 1,70
omitka to¢end, max. velikost zrna 1,0 mm (kg/mz)
FAST Baranek S 2,50
omitka to€ena, max. velikost zrna 1,5 mm (kg/mz) dl
FAST Baranek S 3,20 e max.
; - : 2 velikosti
omitka to€ena, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/m?) Jrna
FAST Kornik S 2,80
omitka Skrabana, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/mz)
FAST Kornik S 3,50
omitka Skrabana, max. velikost zrna 3,0 mm (kg/mz)
Silikonové omitky
FAST Baranek SIL 1,70
omitka tocend, max. velikost zrna 1,0 mm (kg/m?) dle max.
FAST Baranek SIL 2,50 velikosti
omitka to¢ena, max. velikost zrna 1,5 mm (kg/m?) ZIna

TzUS 020-022739
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Soucasti (viz odst. 2.3 pro podrobnéjsi popis a Spotfeba | Tloustka
charakteristiku vlastnosti soucasti) (kg/m?) (mm)
FAST Baranek SIL 3,20
omitka to€ena, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/mz)
FAST Kornik SIL 2,80
omitka Skrabana, max. velikost zrna 2,0 mm (kg/mz)
FAST Kornik SIL 3,50
omitka Skrabana, max. velikost zrna 3,0 mm (kg/mz)
Penetrace pod | FAST Grunt S
ochranny natér | penetracni natér pod silikatovy ochranny natér
Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouZiti 0,08 - 0,10
Postup pfipravy: nefedit (kg/m?) -
Hlavni soucasti vyrobku: disperze draselného vodniho
skla
FAST Grunt SIL
penetracni natér pod silikonovy ochranny natér 005-017
Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouziti ’ (sz)’ -
Postup pripravy: nefedit
Hlavni soucasti vyrobku: siloxanova vodni emulze
Ochranny FAST F-S silikatovy ochranny natér
nater Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouziti 0,10 - 0,20
Postup pripravy: 2 natéry, fedit max. 5 objemovymi % (I/m2)
FAST Grunt S pro jeden -
Hlavni sou&asti vyrobku: disperze draselnych nateér
kfemicitand a akrylatostyrenové pryskyfice s pfimési
mineralnich pfisad a pigment(
FAST Silikon silikonovy ochranny natér
Stav pfi dodani: tekutina pfipravena k pouZiti 012
Postup pfipravy: 1-2 natéry, pro prvni natér fedit max. (I/}112)
L0 Ol et . I projeden | -
Hlavni soucasti vyrobku: disperze silikonové a nater
akrylatostyrenové pryskyfice s mineralnimi prisadami a
pigmenty
PrisluSenstvi Odpovida popisu dle ¢l. 3.2.2.5 ETAG 004 na
zodpovédnosti drZitele ETA. i i

1.2 Zamyslené pouziti

Tento ETICS se uplatiiuje na venkovnich sténach budov. Tyto stény jsou vytvofeny zdénim
(z cihel, blokl, kamene...) nebo z betonu (monolitického nebo z prefabrikovanych panel()
s tfidou reakce na ohefi A1 nebo A2-s2,d0 dle EN 13501-1 nebo Al dle dopliujiciho
rozhodnuti EC 96/603/EC. ETICS je navrhovan tak, aby dodaval sténam odpovidajici
tepelnou izolaci.

ETICS je tvofen nenosnymi konstrukénimi sou¢astmi. Nepfispiva ke stabilité stén, na néz se
uplatfiuje, ale prispiva k celkové odolnosti zvySenou ochranou pfed vlivy povétrnosti.

ETICS miZe byt uplatnén na nové nebo jiz existujici svislé stény. Mize byt také uplatnén na
vodorovné nebo naklonéné roviny, které nejsou vystaveny srazkam.

Ucelem ETICS neni zajistovani neprody3nosti budovy.

Vybér zplsobu pripeviiovani zavisi na vlastnostech podkladu, ktery mize vyZadovat Gpravu
(viz €l. 7.2.1 ETAG 004) a musi byt v souladu s narodnimi pfedpisy.

Ustanoveni tohoto Evropského technického schvéleni vychazeji z pfedpokladu Zivotnosti
25 rok( dotéeného ETICS, za predpokladu jeho fadného uzivani a Gdrzby. Uvedeny Gdaj
Zivotnosti vSak nelze povazovat za zaruku vyrobce nebo schvalovaciho organu, nebot’ slouzi
jen jako prostiedek k volbé vhodnych produktll s ohledem na ocekavanou ekonomicky
pfiméFenou Zivotnost dila.

TzUS 020-022739
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2 Charakteristiky vyrobku a metody ovérovani
2.1 Obecné

IdentifikaCni zkouSky a posouzeni vhodnosti k pouZiti tohoto ETICS dle z&kladnich
pozadavkd byly provedeny v souladu s pokyny “ETAG 004, Guideline for European
Technical Approval of External Thermal Insulation Composite Systems” tykajicich se
vné&jsich kontaktnich zateplovacich systémi s omitkou (v tomto ETA nazyvany “ETAG 004").

Toto ETA je vydano pro ETICS na zakladé schvalenych Gdajd, uloZzenych v Technickém
a zkuSebnim uUstavu stavebnim (dale TZUS) Praha, s.p., které identifikuji ETICS, ktery byl
posuzovan. Zmény vyrobniho postupu ETICS nebo ETICS samotného, které mohou zpdsobit
nespravnost ulozenych dat by mély byt oznameny TZUS Praha, s.p., pred tim, nez budou tyto
zmény zavedeny. TZUS Praha, s.p. rozhodne, jestli tyto zmény ovlivni ETA a nasledn& CE
znaCeni na zakladé ETA a jestli je tfeba dalSi posouzeni a/nebo zména v ETA.

2.2 Charakteristiky ETICS
2.2.1 Reakce na ohen

Tabulka ¢.2
Spalné teplo .
Skladba systému (MJ/kg) o Obsah retardér( BUTEREe)
S o Tloustka o tfida dle EN
SAKRET Mineral Obsah organickych horeni )
3 13501-1:2003
latek (%)
o max Lo
lepici hmota max. 0,31 bez retardéru hofeni
15 mm
desky MW s objemovou bez v mnozstl\</ ' zalu dcu;;\clm
hmotnosti < 217 kg/m® i omezeni evropskou tridu
B podle EN 13501-1:2003
. . max fo o
malta zakladni vrstvy max. 0,31 3 mm bez retardéru hofeni
S max. AR
sklenéna sitovina max. 7,81 bez retardéru horeni
0,5mm
penetracni natér pro A2 —-s2,d0
mmgrglnl, §|I|k0n9vg a max. 2,81 max. bez retardérl hofeni
silikadtové konecné 0,1 mm
povrchové Upravy
konec¢né povrchové max
Gpravy mineralni, max. 2,30 3 mm bez retardérl hoteni
silikonové a silikatové
penetracn ,nat,ervy pro max. 32,77 max. bez retardérll hofeni
ochranné natéry 0,1 mm
s max. o .
ochranné natéry max. 5,09 bez retardéru horeni
0,2 mm

Poznadmka: Evropsky referencni scénar pro pozar zatim nebyl pro fasaddy ustanoven. V nékterych
Clenskych statech nemusi byt klasifikace dle EN 13501-1:2003 pro fasady dostacujici. DalSi posouzeni
ETICS dle narodnich ustanoveni (napf. na zakladé zkousek ve vétsim rozsahu) mliZze byt nezbytné pro
splnéni predpist Clenskych statd, dokud existujici evropsky systém klasifikace nebude dokoncen.

TzUS 020-022739
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222

2.2.3

224

2.2.5

Naséakavost (zkouSka vzlinavosti)

Zakladni vrstva FAST Specjal W
- Nasékavost po 1 hodiné < 1 kg/m?
- Nasakavost po 24 hodinach < 0,5 kg/m2

Omitkoveé systémy:
Tabulka €.3

Nasakavost po 24 hodinach
< 0,5 kg/m? = 0,5 kg/m?

Omitkové systémy Povrchova Uprava

FAST Baranek, FAST Kornik
s odpovidajicim penetracnim natérem X
a ochrannym néatérem

max. zrno 1,0 mm X

zakladni vrstva FAST Baranek S
+ max. zrno 2,0 mm X

kone&né povrchové

apravy dle tabulky: | EAST Komik S max. zrno 2,0 mm X
max. zrno 3,0 mm X
FAST Baranek SIL, FAST Kornik SIL X

Hygrotermalni plisobeni
ZkouSka hygrotermalnimi cykly byla provedena na dvou zkuSebnich sténach.
Béhem zkouSek i po ukon&eni zkouSek nebyla na hodnocenych vnéjSich souvrstvich ani na
zakladni vrstve zjisténa zadné z téchto zavad:
- puchyfe nebo odlupovani na povrchu

- trhliny nebo popraskani vyvolané sparami mezi deskami izolacniho materidlu nebo
profily pouzitymi v systému

N

- oddélovani vrstev vnéjsiho souvrstvi
- trhliny umozZiujici pronikani vody do izola€ni vrstvy

ETICS lze tedy povaZovat v tomto sméru za odolny.

Odolnost zmrazovani/rozmrazovani

Omitkové systémy s povrchovou Upravou FAST Baranek S - 1,0 mm, FAST Baranek S - 2,0
mm a FAST Kornik S - 3,0 mm:

nasékavost omitkovych systémd byla vys&i nez 0,5 kg/m® po 24 hodinach a ETICS s t&mito
kone¢nymi povrchovymi Upravami byl posouzen jako odolny viic¢i zmrazovani / rozmrazovani
simulacni metodou mrazuvzdornosti.

Ostatni omitkové systémy:
nasakavost omitkovych systém( byla nizsi nez 0,5 kg/m? po 24 hodinach a ETICS s t&mito
kone¢nymi povrchovymi Upravami byl posouzen jako odolny viic¢i zmrazovani/ rozmrazovani.

Odolnost proti mechanickému posSkozeni

Z odolnosti proti narazu tvrdého télesa (3 J a 10 J) a prorazeni Ize odvodit tyto kategorie
POUuZiti:

Izolant MW deska (podélné vlakno) TR15

Tabulka €.4

Omitkové systémy Povrchova Uprava Jednoducha vyztuz

FAST Baranek, FAST Kornik s odpovidajicim

zakladT vrstva penetraCnim natérem a ochrannym natérem Kategorie lll
kone&né povrchové FAST Baranek S, Kornik S Kategorie Il
upravy dle tabulky | FAST Baranek SIL, Kornik SIL Kategorie Il

TzUS 020-022739
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Izolant MW lamela (kolmé vliakno) TR80

Tabulka €.5
Omitkové systémy Povrchova Gprava Jednoducha vyztuz
FAST Baranek, FAST Kornik s odpovidajicim .
) . o - 2x . fox Kategorie Il
Zakladni vrstva penetracnim natérem a ochrannym natérem
T . FAST Baranek S, FAST Kornik S Kategorie Il
kone&né povrchové
Upravy die tabulky FAST Baranek SIL, FAST Kornik SIL Kategorie Il
2.2.6  Propustnost pro vodni paru
Tabulka €.6
Omitkové - Ekvivalentni vzduchova vrstva
. Povrchova lUprava
systémy (m)
FAST Baranek, FAST Kornik <1,0
s odpovidajicim penetracnim natérem a | (vysledek zkousky pro max. velikost
zakladni vrstva | ochrannym natérem zrna 3,0 mm: 0,16)
+ <10
konecné FAST Baranek S, FAST Kornik S (vysledek zkouSky pro max. velikost
povrchové Upravy zrna 3,0 mm: 0,13)
dle tabulky: <1,0
FAST Baranek SIL, FAST Kornik SIL (vysledek zkouSky pro max. velikost
zrna 3,0 mm: 0,19)

2.2.7 Nebezpecné latky

ETICS lIze povaZovat v uvedené skladb& za vyhovujici poZzadavkiim na bezpecénost ve
smyslu vyskytu nebezpecénych latek dle Pokynl H (Harmonizovany pfistup k nebezpecnym
latkam podle Smérnice pro stavebni vyrobky, vydani 2002, tykajici se nebezpecnych latek).

Vyrobce vydal v tomto ohledu pisemné prohlaSeni.

Kromé specifickych ¢lank( tohoto ETA, tykajicich se nebezpecnych latek, mohou byt na
ETICS kladeny v této oblasti jesté dalSi poZzadavky (napf. pfevzatou Evropskou legislativou
a narodnimi zé&kony, nafizenimi a spravnimi predpisy). Jestlize takovéto dalSi poZzadavky
existuji, je nezbytné také jejich splnéni k tomu, aby byla dodrzena ustanoveni smérnice pro
stavebni vyrobky.

2.2.8 Bezpecnost v uzivani
2.2.8.1 Pf¥idrZznost
PFidrznost zakladni vrstvy k MW desce (TR15)

Tabulka €.7
Kondicionovani
pocatedni stav po hygrotermalvnl?h cyklech po zmrazovaC|c,h cyklech
(na sténg) (na vzorcich)
< 0,08 MPa < 0,08 MPa < 0,08 MPa
Poruseni v tepelné izola€nim Poruseni v tepelné izola€nim Poruseni v tepelné izolacnim
materialu materialu materialu

Pridrznost zakladni vrstvy k MW lamele (TR80)

Tabulka €.8
Kondicionovani
podatedni stav po hygrotermalvnlgh cyklech po zmrazovamc}h cyklech
(na sténé) (na vzorcich)
> 0,08 MPa < 0,08 MPa < 0,08 MPa
Poruseni v tepelné izola€nim Poruseni v tepelné izolaCnim PoruSeni v tepelné izolacnim
materialu materialu materiélu
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Pridrznost lepicich hmot k podkladu, k MW lamele (TR80) a k MW desce (TR15)

Tabulka €.9
Podklad Bez dodatecného 48 hod ponoreni ve vodé + | 48 hod ponoreni ve vodeé +
kondiciovani 2 hod 23°C/50% rel. vinkost | + 7dni 23°C/50% rel. vihkost
beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
> 0,08 MPa > 0,08 MPa
_I\Iﬂl\ql\élg(l)amela Poruseni v tepelné > 0,03 MPa Poruseni v tepelné
izolacnim materidlu izolacnim materiélu
MW deska <v0,0,8 MPa 5 <v0,0,3 MPa 5 <v0,0,8 MPa §
TR15 Poruseni v tepelné Poruseni v tepelné PoruSeni v tepelné
izolacnim materialu izolanim materialu izola€nim materialu

2.2.8.2 Pevnost upevnéni (pficny posun)

Zkouska neni pozadovana, protoZe zkouSeny systém splfiuje pfedepsand kriteria:

- lepena plocha pfekracuje 20 % u mechanicky pfipeviiovaného systému s doplfikovym
lepenim

- Sifka trhlin zakladni vrstvy pfi tahové zkouSce prouzku zakladni vrstvy je  menSi nebo
rovna 0,2 mm pfi 2 % prodlouZeni

2.2.8.3 Odolnost zatiZzeni sanim vétru
Bezpecnost pfi uzivani pfi pripeviiovani ETICS hmozdinkami

Nasledujici hodnoty plati pouze pro kombinaci (ndzev hmozdinky) / (vlastnosti MW“deska”)
uvedené v prvnim fadku tabulky.

Tabulka €.12
povrchova montaz
WKRET — MET LFM @ 8
(ETA - 06/0080)
EJOTHERM NT U  (ETA - 05/0009)
Typ Obchodni jméno KOELNER Kl 8M (ETA - 06/0191)
hmozdinky BRAVOLL PTH-KZ60/8-L,, PTH-
KZL60/8-L, (ETA05/0055)
povrchova a zapusténa montaz
EJOTHERM STR U (ETA - 04/0023)
Primér talife (mm) 60
" > 50
Vlastnosti | Tloustka (mm) > 100 pro zapudt&nou montaz
S Pevnost v tahu kolmo k roviné desky (kPa) >15
Hmozdinky umisténé v plose sa sucha Minimalni hodnota: 0,41 kN
(zkousSka protazenim hmozdinky R Stfedni hodnota: 0,43 kN
izolaénim materidlem — ETAG 004, | ' P Minimalni hodnota: 0,35 kN
&l. 5.1.4.3, schéma 1a) 2avinka | redni hodnota: 0,37 kN
Hmozdinky umisténé ve spare
Maximalni | (zkouska protazenim hmozdinky A .
sila pri izolaénim materidlem + zkouska za sucha glt'p?e}m' hodnqta. 0,38 kN
protazeni | p&novym blokem — ETAG 004, d. fedni hodnota: 0,41 kN
5.1.4.3, schéma 2b) Rioint
Hmozdinky umisténé ve spare
(zkouSka protazenim hmozdinky Minimalni hodnota: 0,29 kN
izolagnim materialem — ETAG 004, zavinka | giedni hodnota: 0,30 kN
€¢l. 5.1.4.3, schéma 2a)
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Pro vSechny vypocCty se pouzije vzorec:

Rd = (Rpanel X npanel + Rjoint X njoint) /V

Npanel - POCEL kotev nelezicich ve spare (m?)
Noint - PO&et kotev leZicich ve spére (m?)

y — nérodni bezpe€nostni soucinitel

2.2.9 Tepelny odpor

Soucinitel prostupu tepla, podkladové zdi kryté ETICS, je vypoéten ve shodé s normou CSN

EN ISO 6946:
U=Uc+Xp.n
Kde: Xp.n jeuvazovano do vypocCtu pouze pokud je vétsi nez 0,04 W/(mz2.K)
u: celkovy soucinitel prostupu tepla chranéné zdi (W/ (m2.K))
n: pocet mechanicky kotvicich prvki (skrz izola¢ni material) na m?2
Xp: vliv mistnich teplotnich mostli zplsobeny mechanickymi kotvicimi prvky. Dale
uvedené hodnoty jsou brany pro vypocet, neni li uvedeno v ETA mechanicky
kotvicich prvk( jinak:
= 0,002 W/K pro kotvici prvky s nerezovymi kovovymi Srouby s hlavou
potaZzenou plastickou hmotou a pro kotvy se vzduchovou mezerou nad
hlavou Sroubu (X, . n zanedbatelné pro n < 20)
= 0,004 WI/K pro kotvici prvky s galvanizovanymi kovovymi Srouby s hlavou
potazenou plastickou hmotou (X, . n je zanedbatelné pro n < 10)
= zanedbatelné pro kotvici prvky s plastovymi Srouby (vyztuZzenymi nebo
nevyztuzenymi sklenénymi vlakny...)
Uc: soudinitel prostupu tepla aktudlni ¢asti pokryté zdi (vyjma teplotnich most()
(W/ (m2.K) ur€eny nasledovné:
_ 1
o=
F\)' + Rrender + Rs.lbstrate + Rse + Rs
Kde: R; tepelny odpor izola¢niho vyrobku (viz CE znaCka ve vztahu k MW dle
EN 13162) v (m2.K)/W
Rrender:  tepelny odpor omitky (pfiblizné 0,02 (m2.K)/W )
Rsustrate:  tepelny odpor podkladu stavby (beton, cihla ..... ) v (m2.K)/W
Ree: vnéjSi povrchovy tepelny odpor v (m2.K)/W
Rsi: vnitini povrchovy tepelny odpor v (m2.K)/W

2.2.10 Vlastnosti z pohledu odolnosti a udrzovatelnosti

2.2.10.1 Pfidrznost po umélém starnuti

Izolant MW deska (podélné vlakno) TR15

Tabulka ¢.13

zakladni vrstva

+ -4 s -
kone€né povrchové Upravy |FAST Baranek S, FAST Kornik S jporuseni v tepe_lr]e
dle tabulky: izolanim materialu

FAST Baranek, FAST Kornik
s odpovidajicimi penetracnimi natéry a
ochrannymi natéry < 0,08 MPa

FAST Baranek SIL, FAST Kornik SIL
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Izolant MW lamela (kolmé vliakno) TR80

Tabulka €.14

zakladni vrstva

FAST Baranek, FAST Kornik
s odpovidajicimi penetracnimi natéry a
ochrannymi natéry

< 0,08 MPa

+
konecné povrchové Gpravy
dle tabulky:

FAST Baranek S, FAST Kornik S

poruseni v tepelné
izolacnim materialu

FAST Baranek SIL, FAST Kornik SIL

2.3
2.3.1

Vlastnosti soucasti

Izolaéni vyrobek

Desky z minerdlni viny s pevnosti v tahu kolmo k roviné desky min. 15 kPa (TR15) pro
mechanicky upeviiovany ETICS s doplfikovym lepenim.

Prlimyslové vyrabéné izolacni desky bez povrchové Upravy s rovnymi hranami vyrobené
z mineralni viny (MW) podle EN 13162, popisem a vlastnostmi uvedenymi dale v tabulce.

Tabulka ¢.15

Popis a vlastnosti

MW desky (podélna orientace viakna)

pro mechanicky upevinovany ETICS s doplfikovym
lepenim

Reakce na ohen / EN 13501-1

Eurotfida Al pro objemovou hmotnost max. 217 kg/m3

Tepelny odpor ((m2.K)/W)

Definovany v CE zna&ce dle CSN EN 13162

TlouStka (mm) / EN 823

T5 - (MW-EN 13162)

Délka (mm) / EN 822 +2
Sitka (mm) / EN 822 +15
Pravouhlost (mm) / EN 824 <5
Rovinnost (mm) / EN 825 <6

Vzhled povrchu

Rezna plocha (homogenni bez povlaku)

Pfedepsana teplota / EN

Rozmérova | 1604

DS(T+) - (MW-EN 13162)

stalost Predepsana teplota a

vlhkost / EN 1604

DS(TH) - (MW-EN 13162)

Nasakavost pii CasteCném ponoreni
/ EN 1609

WS, WL(P) - (MW-EN 13162)

Propustnost vodni pary - faktor difuzniho
odporu (u) / EN 12086 — EN 13162

max. 6

Pevnost v tahu kolmo na lic desky za
suchych podminek (kPa) / EN 1607

>15
(MW EN 13162-TR 15)

Pevnost v tahu kolmo na lic desky za
vihka (kPa) / ETAG 004

>6

Pevnost ve smyku (kPa) / EN 12090

Modul pruznosti ve smyku (MPa) /
EN 12090
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Lamely z mineralni viny s pevnosti v tahu kolmo k roviné desky min. 80 kPa (TR80) pro
celoploSné lepeny ETICS s dopliikovym kotvenim.

Priimyslové vyrabéné pravouhlé izolacéni desky bez povrchové Upravy vyrobené z mineralni
viny (MW) podle EN 13162, s popisem a vlastnostmi uvedenymi dale v tabulce.

Tabulka €.16

Popis a vlastnosti

MW lamely (kolma orientace vlakna)

pro celoplosné lepeny ETICS s doplfikovym
kotvenim

Reakce na ohen / EN 13501-1

Eurotfida Al pro objemovou hmotnost max. 150 kg /m®

Tepelny odpor ((m2.K)/W)

Definovany v CE zna&ce dle CSN EN 13162

TlousStka (mm) / EN 823

T5 - (MW-EN 13162)

Délka (mm) / EN 822 +2
Sitka (mm) / EN 822 +15
Pravouhlost (mm) / EN 824 <5
Rovinnost (mm) / EN 825 <6

Vzhled povrchu

Rezna plocha (homogenni bez povlaku)

Predepsana teplota /

Rozmérova EN 1604

DS(T+) - (MW-EN 13162)

stalost Pfedepsana teplota

a vlhkost / EN 1604

DS(TH) - (MW-EN 13162)

Nasakavost / EN 1609, EN12087

WS, WL(P) - (MW-EN 13162)

Propustnost vodni pary - faktor difuzniho

odporu (1) / EN 12086 — EN 13162 max. 5
Pevnost v tahu kolmo na lic desky za >80
sucha (kPa) / EN 1607 (MW EN 13162-TR 80)
Pevnost v tahu kolmo na lic desky za S 50
vlhka (kPa) / ETAG 004 B
Pevnost ve smyku (kPa) / EN 12090 > 20
Modul pruznosti ve smyku (MPa) >10
/ EN 12090 -
2.3.2 Hmozdinky

Hmozdinky pro MW desku:

Plastové hmozdinky s roztaznym dfikem a talifem o prdméru 60 mm a se Sroubem nebo

trnem s plochou hlavou.

Tabulka €.17
Obchodni nazev Prdmeér talife (mm) Charal;tfori?'\t/i;tliéz;)rﬂolnost
WKRET-MET LFM & 8 60 viz ETA — 06/0080
Ejotherm NT U 60 viz ETA - 05/0009
Ejotherm STR U 60 viz ETA — 04/0023
KOELNER KI 8M 60 viz ETA - 06/0191
Bravoll PTH-KZ 60/8-L,, PTH-KZL 60/8-L, 60 viz ETA — 05/0055
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2.3.3

2.3.4

Zakladni vrstva

Prdmérna Site trhlin zakladni vrstvy se sklenénou sitovinou je pfi 2 % protaZeni nizsi nebo
rovna 0,10 mm.

Sklenéna sitovina
Tabulka ¢.18

ve sméru osnovy ve sméru Utku

Sklenéna sitovina
AKE 145 A/ VERTEX R 117 A101

Zbytkovéa pevnost po starnuti: (N/mm) =20 =20

— " v
Relativni zbytkova pevnost: (%) (po > 50 > 50

starnuti) z pevnosti v plivodnim stavu

Hodnoceni a prokazovani shody a CE oznaceni
Systém prokazovani shody
V souladu s rozhodnutim Evropské komise 97/556/ES plati systém prokazovani shody 2+.

Kromé toho, dle rozhodnuti Evropské komise 2001/596/ES, se pouzije systém prokazovani
shody 1 a 2+ s ohledem na reakci na ohen.

Vzhledem k Eurotfiddm A, B a F pro reakci na ohen je systém prokazovani shody pro ostatni
vlastnosti kromé reakce na ohen 2+. Tento systém je popsan ve smérnici Rady 89/106/EHS
Priloha 111, 2 (ii) jako prvni moznost takto:

ProhlaSeni o shodé ETICS vydané vyrobcem zalozené na:
a)  Ukoly pro vyrobce:
(1) -Pocatecni zkousky typu ETICS a soucasti systému
(2) -Rizeni vyroby u vyrobce
(3) -Zkouseni vzork(l odebranych ve vyrobné podle predepsaného Kontrolniho planu®
b)  Ukoly pro notifikovanou osobu:
(4) Certifikace systému fizeni vyroby u vyrobce na zékladeé:
- pocéatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby u vyrobce
- priibézného dohledu, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby u vyrobce

Vzhledem k Eurotfidé A pro reakci na ohen je systém prokazovani shody tykajici se
vlastnosti reakce na ohen systémem 1. Tento systém 1 je popsan ve smérnici Rady
89/106/EHS Pfiloha Ill, 2(i) takto:

Certifikace shody ETICS notifikovanou osobou na zakladé:

a) Ukoly pro vyrobce:
(1) fizeni vyroby u vyrobce (FPC)
(2) dalsi zkousSeni vzorkd odebranych ve vyrobné vyrobcem podle prfedepsaného
Kontrolniho planu
b) Ukoly pro notifikovanou osobu
(3) pocatecni zkouSky typu ETICS a soucasti systému
(4) pocatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby u vyrobce
(5) pribézny dohled, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby u vyrobce (FPC)

6 Kontrolni plan je ulozen v TZUS Praha, s.p. a je pfedan pouze notifikovanym osobam zapojenym v procesu posuzovani

shody.
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3.2
3.21
3.2.11

3.21.2

3.2.2

Odpovédnosti
Ukoly vyrobce
Rizeni vyroby u vyrobce

Vyrobce musi provadét neustalé vnitini fizeni vyroby. VSechny Udaje, poZadavky a opatfeni
prijaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany formou pisemnych instrukci
a postuptl, véetné zaznamd vSech operaci a jejich vysledkl. Systém fizeni vyroby musi
zajiStovat, Ze vyrobek je ve shodé s timto Evropskym technickym schvalenim.

Vyrobce miZe pouZivat pouze soucasti stanovené v technické dokumentaci tohoto
Evropského technického schvaleni, které obsahuje Kontrolni plan®.

Drzitel ETA se ujisti Ze, pro souCéasti ETICS, které sam nevyrdbi a provedeni celkové
sestavy ETICS do stavby, systém fizeni vyroby provadény jinymi vyrobci dava zaruku shody
vyrobku s Evropskym technickym schvalenim.

Rizeni vyroby u vyrobce a opatfeni (pfedpisy) vydana drzitelem ETA pro soucasti, které sam
nevyrabi, musi byt v souladu s Kontrolnim planem?®, vztahujicimu se k Evropskému
technickému schvaleni, ktery je soucasti technické dokumentace tohoto Evropského
technického schvaleni. Kontrolni plan® je stanoven v kontextu se systémem Fizeni vyroby
u vyrobce, provadénym vyrobcem a je ulozeny v TZUS Praha, s.p.

Vysledky provadéni fizeni vyroby u vyrobce musi byt zaznamenavany a vyhodnocovany dle
ustanoveni uvedenych v Kontrolnim planu®.

DalSi ukoly vyrobce

Vyrobce musi zapojit, na zakladé smlouvy, pfisluSnou osobu (osoby), kterd je (jsou)
notifikovana pro ukoly uvedené v sekci 3.1. v aoblasti ETICS, aby mohla (mohly) provadét
¢innosti stanovené v sekci 3.3. Za timto ucelem, Kontrolni plan® uvedeny v sekci 3.2.1.1
a 3.2.2, musi byt pfedan vyrobcem notifikované osobé nebo osobam zapojenym.

Pro pocéatecni zkouSeni typu (v pfipadé systému 2+) mohou byt pouZzity vysledky zkouSek
provadénych jako soucést hodnoceni pro Evropské technické schvaleni, pokud nedoslo ke
zmeénam ve vyrobni lince nebo ve vyrobné. V tom pfipadé nezbytné pocatecni zkouSeni typu
musi byt odsouhlaseno mezi TZUS Praha, s.p. a pfisludnou notifikovanou osobou.

Vyrobce musi vydat ES prohlaSeni o shodé&, které stanovi, Ze stavebni vyrobek je ve shodé
s ustanovenimi Evropského technického schvéleni. PoCatecni zkouSeni typu uvedené vyse
mUze byt vyrobcem prevzato pro toto prohlaseni.

Ukoly notifikovanych osob
Notifikovana osoba (osoby) musi vykonavat:

e pocatecni zkousky typu vyrobku (pro systém 1)
Vysledky zkouSek provadénych jako soucCést hodnoceni pro Evropské technické
schvaleni mohou byt pouzity, pokud nedoSlo ke zménam ve vyrobni lince nebo ve
vyrobné. V tom pfipadé nezbytné pocate¢ni zkouSeni typu musi byt odsouhlaseno mezi
TZUS Praha, s.p. a pfislusnou notifikovanou osobou.

e pocatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby u vyrobce (FPC)
Notifikovana osoba (osoby) musi zjistit, zda v souladu s Kontrolnim planem® vyrobna
(zejména zaméstnanci a vyrobni zafizeni) a systém fFizeni vyroby u vyrobce jsou
schopny zajistit plynulou a fadnou vyrobu soucasti podle specifikaci uvedenych
v odstavci 2 tohoto ETA.

e priibézny dohled, posuzovani a schvalovani systému fizeni vyroby u vyrobce (FPC)
Notifikovana osoba (osoby) musi provést dohled ve vyrobné:

— nejméné dvakréat za rok. Po zkuSebni dob& mlze byt po dohod& mezi TZUS Praha
s.p. a notifikovanou osobou zapojenou v tomto procesu, tato Cetnost zredukovana na
jedenkrat rocné.
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3.3

4.1

4.2
42.1

nebo

— nejméné jedenkrat za rok u vyrobce, ktery ma systém fizeni vyroby (FPC)
respektujici EN ISO 9001 pokryvajici vyrobu soucasti ETICS.

Musi byt ovéfeno, Ze systém fizeni vyroby u vyrobce gFPC) a stanoveny automatizovany vyrobni
proces jsou udrzovany v souladu s Kontrolnim planem”.

Tyto Ukoly musi byt provadény ve shod& s opatfenimi stanovenymi v Kontrolnim planu®,
vztahujicimu se k Evropskému technickému schvéleni.

Notifikovana osoba (osoby) musi zajistit své Cinnosti uvedené vySe a obdrZzené vysledky
a zavéry uvest v pisemné zprave.

e V pfipadé systému posuzovani shody 1

Notifikovana osoba zapojena do procesu vyrobcem musi vydat ES certifikat shody vyrobku
osvédcujici shodu s ustanovenimi tohoto Evropského technického schvaleni.

e V pfipadé systému posuzovani shody 2+
Notifikovana osoba zapojen& do procesu vyrobcem musi vydat ES certifikat systému Fizeni

vyroby u vyrobce (FPC) osvédcujici shodu s ustanovenimi tohoto Evropského technického
schvaleni.

V pfipadech, kde ustanoveni Evropského technického schvaleni a Kontrolniho planu® nejsou
dlouhodobé pInéna, notifikovana osoba musi odebrat certifikat shody a neprodlené
informovat TZUS Praha, s.p.

CE oznaceni

Oznaceni CE musi byt pfipevnéno na vlastnim vyrobku, nebo na Stitku pfipojeném k nému,
na jeho obalu nebo na obchodnich dokladech doprovazejicich soucéasti ETICS. Pismena
"CE" musi byt doplnéna ¢islem notifikované osoby a naslednymi doplfiujicimi informacemi:

- nazev nebo identifikaCni znacka a adresa drzitele ETA

- posledni dveé Cislovky roku, ve kterém bylo oznaceni CE pfipojeno
- Cislo certifikatu Fizeni vyroby (FPC) (systém 2+)

- Cislo ES certifikatu shody pro ETICS (systém 1)

- Cislo Evropského technického schvaleni

- obchodni ndzev ETICS

- Cislo ETAG.

Predpoklady, podle kterych byla pfiznivé posouzena vhodnost vyrobku pro
zamysSlené pouZziti
Vyroba

Evropské technické schvaleni je vydano pro ETICS na zakladé schvalenych tdajl/informaci
ulozenych v TZUS Praha, s.p., které identifikuji pfedmétny ETICS. Zmé&na ETICS nebo
vyrobniho procesu, jejichz néasledkem by mohla byt nespravnost téchto uloZenych
udajd/informaci, musi byt notifikovany v TZUS Praha, s.p. dfive nez budou zmény provedeny.
TzUS Praha, s.p. rozhodne, jestli tyto zmé&ny ovlivni nebo neovlivni ETA a nasledné platnost
oznaceni CE na zakladé ETA a pokud ano, jaké dalSi hodnoceni nebo Upravy ETA budou
nutné.

Komponenty ETICS musi odpovidat, pokud jde o jejich sloZeni a vyrobni proces, soucastem,
které byly pfedmétem schvalovacich zkousek.

Montaz

Obecné

Je na zodpovédnosti drZitele ETA predat informace o navrhu a montazi ETICS
zainteresovanym osobam. Tyto informace mohou byt poskytovany ve formeé technologickych
postupl a kopii pfislusnych c¢asti ETA. Déale by mély byt vSechny informace ohledné
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4.2.2

4.2.3

5.2

provadéni vyrobku jasné uvedeny na obalech nebo v pfiloZenych instrukénich pokynech za
pouziti jednoho nebo vice vyobrazeni.

V kazdém pripadé musi pouziti vyrobku respektovat narodni pfedpisy a obzvlasté predpisy
tykajici se poZarni odolnosti, statiky v€etné odolnosti pfi zatizeni vétrem a stavebni fyziky.

Pro ETICS mohou byt pouZity pouze soucasti popsané v odstavci 1.1 s vilastnostmi dle
Clanku 2 tohoto ETA.

Musi byt vzaty v Gvahu poZadavky uvedené v pokynu ETAG 004 kapitola 4. a kapitola 7.

Navrhovani

U lepeného ETICS, minimélni lepené plocha a metoda lepeni musi odpovidat vlastnostem
ETICS (viz 8§ 2.2.8.1 tohoto ETA) stejné tak, jako narodnim pfedpisiim. Drzitel ETA
pfedepisuje minimalni lepenou plochu 100% pro pIné lepeny ETICS s dopliikovym kotvenim.

U mechanicky kotveného ETICS s dopliikovym lepenim, vybér a pocet kotveni musi byt
stanoven s ohledem na:

- navrhové sani vétru a narodni predpisy (vzit v Gvahu narodni bezpecnostni soucinitele,
navrhové postupy, ...)

- odolnost hmozdinek proti vytaZzeni z uvazovaného podkladu (viz montazni parametry —
efektivni zakotveni, charakteristick& odolnost ... — v ETA pro hmoZzdinky)

- bezpecnost pfi uzivani ETICS (¢l. 2.2.8) dle zpUsobu pfipeviiovani

Provadéni
Budou provadét kvalifikovani pracovnici.

Prizkum a priprava podkladu a také vSeobecné zasady provadéni ETICS musi byt
realizovany v souladu s:

— kapitolou 7 pokynu ETAG 004 s povinnym odstranénim kazdé stavajici organické
povrchové Upravy pfi pouziti lepeného ETICS.

— néarodnimi predpisy

Zvlastnosti pfi provadéni spojeném s odliSnymi metodami pfipeviiovani a nanaSeni

povrchového systému musi byt uplatnény dle pfedpisC drzitele ETA. Zejména je potieba

dodrZzovat mnoZstvi materialu (spotfebu) nanaSenych vrstev, stejnomérnost tloustky

a pfestavky mezi nanasenim jednotlivych vrstev.

Udaje pro vyrobce
Baleni, doprava a skladovani

Baleni vSech souCésti vyrobku musi zabezpeCovat ochranu pfed vihkosti béhem dopravy
a skladovani, pokud to vyrobce nezajiStuje jinak.

Soucésti systému musi byt chranény proti poSkozeni.

Je na zodpovédnosti vyrobce(d) zajistit, aby tato nafizeni byla snadno dostupna pro
pFisludné pracovniky.

Pouziti, adrzba, opravy

Kone&na povrchova Uprava ma byt udrzovana tak, aby plné zachovavala funkci ETICS.
Udrzba by méla zahrnovat nejméné:

— opravy mistnich nahodilych poSkozeni

— UdrZbu vzhledu provadénou vyrobky, které jsou slucitelné a prizplsobeny ETICS (jen po
omyti nebo pfipravé za timto ucelem).
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Nezbytné opravy je tfeba provadét co nejdfive.
Je dllezité pii udrzbé pouzivat bézné dostupné vyrobky a zafizeni bez poskozeni vzhledu dila.

Je na zodpovédnosti vyrobce((l) zajistit, aby tato nafizeni byla snadno dostupna pro
pFislusné pracovniky a aby byly potfebné informace o Udrzbé predany uZivateli.

v
ko

Ing. Jana Curdova
vedouci schvalovaci osoby
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