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Dane techniczne:
Podstawa Zywica winylestrowa
Posta¢ Pasta
Utwardzanie Reakcja chemiczna
Czas utwardzania (20C/65% R.H.) * | Temeratura otoczenia | Poczgtek wigzania Petne utwardzenie
-10C 90 min 24h
-5C 90 min 14h
0T 45 min 7h
5C 25 min 120 min
10C 15 min 80 min
20C 6 min 45 min
30C 4 min 25 min
35C 2 min 20 min
40C 1,5 min 15 min
Gestos¢ wzgledna 1,66 g/cm3
Odpornos¢ termiczna do + 80<C (krétkotrwale do +120C)
Modut elastycznosci 3.087 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie 17 N/mmz2
Wytrzymatosc na sciskanie 80 N/mm?

* Uwaga! W przypadku mokrego podtoza czasu petnego utwardzenia podwaja sie.

Produkt:
Dwusktadnikowa zywica winy-
_'_ lestrowa bez styrenu (bez
ot przykrego zapachu) przezna-
czona do montazu kotkow i
pretbw mocujgcych poddawa-
nych ekstremalnym obcigze-
niom mechanicznym zaréwno
w materiatach petnych: beto-
Cclq nie, kamieniu, cegle dziura-
& WCe, pustaku stropowym. Eli-
minuje powstawanie naprezen
montazowych, wzmacnia podioze. Mo-
ze by¢ stosowana na podiozach wil-
gotnych (nawet pod wodg) i w niskich
temperaturach (do -10°C). Zapewnia
wodoodporne i szczelne mocowanie 0
wysokiej odpornosci chemicznej. Apli-
kacja przy uzyciu wzmocnionego wyci-
skacza do standardowych kartuszy.

Zastosowanie:

- Mocowanie elementéw poddawa-
nych wysokim obcigzeniom mecha-
nicznym: kotkbw montazowych, pre-
tow wzmacniajgcych, balustrad,
stupkéw ogrodzeniowych, masztow,

potek i uchwytow we wszelkiego ty-
pu podiozach.

- Montaz kotkow i pretbw mocujgcych
blisko krawedzi ptyty betonowej i w
niewielkiej odlegtosci od siebie (brak
naprezen wytwarzanych przez mo-
cowania rozporowe)

- Naprawa ubytkéw w podiozach li-
tych i porowatych (szpachla na-
prawcza).

W przypadkach watpliwych prosimy o

konsultacje z dzialem technicznym

SOUDAL.

Opakowanie:

Kartusz: 280 ml — do standardowych
wyciskaczy, 380 ml — do specjalnych
pistoletow do mas dwusktadnikowych
Kolor: ciemnoszary (po wymieszaniu)
Karton: 12 sztuk

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOU-
DAL NV w Turnhout w Belgii, zgodnie z
systemem kontroli jakosci ISO 9001.
Europejskie Aprobaty Techniczne:
ETA-10/0167 i ETA-12/0558 Option7
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Termin przydatno sci:
18 miesiecy w oryginalnych fabrycz-
nych opakowaniach. Przechowywa¢ w
suchym i chtodnym miejscu w tempe-
raturze +5C do +25<C.

Podto za:

Wszelkie typowe podtoza budowlane
(staba przyczepnos$¢ do gtadkich pod-
tozy nieporowatych).

Przygotowanie: Czyste i odtluszczone
podioza — nie wymagajg specjalnego
gruntowania.

W materiatach perforowanych stoso-
wac tgcznie ze specjalnymi tulejami
perforowanymi (koszyczkami).

Warunki stosowania:

Temperatura stosowania: -10C do
+35C

Czyszczenie:

Przed utwardzeniem: wytrze¢ nadmiar
produktu, a nastepnie zmy¢ po-
wierzchnie benzyng lakowg lub aceto-
nem.

Po utwardzeniu: po petnym utwardze-
niu usuwa¢ mechanicznie diutkiem.
Naprawa: tym samym produktem

Zalecenia BHP:

Stosowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach, przestrzegajgc
przepisOw higieny przemystowej. Za-
poznac sie z kartg techniczna.

Uwagi:
Ryzyko powstania przebarwien na
podiozach porowatych takich jak ka-

mien naturalny. Zalecamy przeprowa-
dzenie testu.

Sposob u zycia:

- Wywierci¢ otwér o odpowiednigj
Srednicy i glebokosci

- Oczysci¢ dokladnie wywiercony
otwoOr metalowg szczotkg i usungé
pyt sprezonym powietrzem (pomp-
kg Ilub kompresorem). Czynnosc¢
powtérzy¢ przynajmniej trzykrotnie.

- Nakreci¢ dysze mieszajgcqg na kar-
tusz

- Pierwsze 10 centymetrow miesza-
niny (do chwili uzyskania jednolite-
go koloru) jest odpadem i nie po-
winno by¢ uzywane do mocowania.

- Podloza lite: wypeié otwoér zaczy-
najgc od dna. Podiloza perforowa-
ne: wiozy¢ tuleje w otwor i wypetnic
ja zywicg zaczynajgc od dna. Zywi-
ca zostanie wycisnieta przez nie-
wielkie otwory w tulei.

- Wecisng¢ pret kotwigcy w otwor,
lekko go przekrecajgc

- Sprawdzi¢ czy otwér montazowy
jest catkowicie wypetniony zywicg

- Przestrzega¢ czasu petnego utwar-
dzania. Nie porusza¢ elementem
kotwionym w czasie utwardzania
zywicy

- Pozostawi¢ nadmiar produktu do
utwardzenia, po czym usung¢ go
mechanicznie.

- Podczas instalacji obcigzen prze-
strzega¢  odpowiednich wartosci
momentu dokrecajgcego.
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Parametry instalacyjne i obci gzenia:

Srednica pr eta d mm M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Srednica otworu dg mm 10 12 14 18 24 28 28 35
Glebokos¢ wiercenia h mm 80 90 110 125 170 210 240 280
M'”'mamiv‘\’,g:jezﬁ’*osc odl ¢ | mm| 40 50 60 80 100 | 120 | 135 | 150
Mm'i;“ d"*z';"’(‘)t‘\’,f/j(')erg:gisc Smn | mm | 40 50 60 80 100 | 120 | 135 | 150
Moment dokrecajacy T Nm 10 20 40 60 120 180 220 250
O?g':gﬁ;";‘{g';%?gce Ne« | kN | 11,2 | 188 | 276 | 419 | 712 | 968 | 113,1 | 131,9
Obcigzenie wyrywajgce

(beton) 50C / 80C Nrd kN 8,4 14,1 20,7 31,4 53,7 74,8 84,8 95,3

Obcigzenie scinajgce
(beton — stal 5,8)
Obcigzenie scinajgce
(beton — stal A4)

Vrd kN 7,9 12,8 18.3 34.6 54 77,8 102,5 | 124,6

VR kN 8,8 14,4 20,5 38,8 60,6 87,2 115,0 | 139,7

Uwaga: Wskazoéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatéw i
podiozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowie-
dzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sig przeprowadzenie préby.
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