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KLASA REAKCJI NA OGIEN
'WEDLUG NORMY
EUROPEJSKIES

ZAPRAWA
TYNKARSKA ATLAS

tradycyjny tynk cementowy kat. lll

:/%\L = tynkowanie reczne lub maszynowe
= wysoka plastycznosc¢

= wysoka wytrzymatos¢ CS Il

= grubos$¢ warstwy 6-30 mm

= tynkowanie $cian i sufitéw
_____ 1
25kg
' pPrRoGrRAM !
<@ N _ Hidhoiet
~ VG www.programfachowiec.pl

Przeznaczenie Dane techniczne

Tworzy tynk dwuwarstwowy kat. 0 - Ill - tynk sktada sie z dwéch warstw:,ob- ZAPRAWA TYNKARSKA ATLAS produkowana jest w postaci suchej mieszanki

rzutki wstepnej”i,narzutu wierzchniego” (dodatkowo mozna wykonac¢ na nim
warstwe szpachlowg z biatej, cementowej masy szpachlowej ATLAS REKORD).
Przystosowana jest do tynkowania recznego lub maszynowego - zaprawa
oferowana jest w dwdch wersjach: do tynkowania recznego badz maszynowego
(opakowania oznaczone dodatkowo literg M).

Rodzaje tynkowanych podtozy - sufity i $ciany z cegiet, bloczkow, pustakdw i innych
tego typu materiatéw ceramicznych badz silikatowych; powierzchnie z betonu,
gazobetonu, ptyt widrowo-cementowych, tynku cementowego i cementowo-wa-
piennego.

Wiasciwosci

Wysoka wytrzymato$¢: kategoria CS 11 (1,5+5,0 N/mm?).

Do zaprawy mozna dodawac tzw. $rodki przeciwmrozowe, pozwalajace na
prowadzenie prac w obnizonych temperaturach, tj. ponizej +5°C — nowy zakres
temperatur stosowania zaprawy, sposob jej przygotowania (zwtaszcza korekte
ilosci dodawanej wody), zasady prowadzenia prac i warunki wigzania zaprawy
nalezy przyjac¢ zgodnie ze wskazaniami producenta dodatku. llo$¢ dodawanego
$rodka przeciwmrozowego zalezy od zawartosci cementu w zaprawie — stosunek
cement/wypetniacze w ZAPRAWIE TYNKARSKIEJ ATLAS wynosi 1:4 Uwaga: Pro-
ducent zaprawy nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki dziatania i jakos¢
zastosowanych dodatkéw przeciwmrozowych.

¥ AT

WSPIERA

najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy kwarcowych i dodatkdw
uszlachetniajacych.

ok. 1,6 kg/dm?
ok. 1,8 kg/dm?
ok. 1,8 kg/dm?

0,13+0,161/1kg
3,25+ 4,01/25 kg

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki)
Gesto$¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym (po zwigzaniu)

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka

39-481/30 kg
Min./max. grubos¢ tynku 6 mm/30 mm
Temperatura przygotowama zaprawy oraz pod- 0d +5 °C do 430°C
foza i otoczenia w trakcie prac
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy ok. 4 godzin

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

ZAPRAWATYNKARSKA ATLAS spetnia wymagania PN-EN 998-1. Deklaracja Zgod-
nosci WE nr 006-1 oraz 006-2 (wersja do nakfadania mechanicznego).

T

Zaprawa tynkarska o okreslonych wiasciwosciach, wytwarzana w zaktadzie,
ogdlnego przeznaczenia (GP).

PN-EN 998-1

Klasa reakcja na ogier Al

Przyczepno$¢ 0,5 N/mm? - FP:B

Kategoria CS Il

Wytrzymato$¢ na sciskanie (15250 N/mm?)

Wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p15/35

Wspotczynnik przewodzenia ciepfa

A
(Srednia warto$¢ tabelaryczna P=50%) 083 W/ mK(

10, dvy)

Gestos¢ brutto w stanie suchym < 1800 kg/m?

Trwatos¢ — ubytek masy < 39
po cyklach zamrazania i rozmrazania =27
Trwatos¢ - kategoria wytrzymatosci na $ciskanie (@]
po cyklach zamrazania i rozmrazania (1,5 + 5,0 N/mm?)

Patrz Karta Charakterystyki
Mieszaniny Niebezpiecznej

(MSDS)

Zawartos¢ substancji niebezpiecznych

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Tynkowanie

Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabic przyczepnosé zaprawy, zwtaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resztek srodkéw antyadhezyjnych i farb.
Stabo zwigzane fragmenty powierzchni nalezy odku¢, zas elementy luzne lub
osypliwe usungc szczotka stalowa. Krawedzie styku ptyt widrowo-cementowych
przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z nierdzewnej siatki metalowej.
Narozniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych nalezy zabezpie-
czy¢ poprzez osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Jezeli istnieje potrzeba
redukcji chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji ATLAS UNI-GRUNT.
Przygotowanie zaprawy

Materiatz worka nalezy wsypa¢ do czystego naczynia z odmierzona iloscig wody
(proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ wiertarkg z mieszadtem
(lub w betoniarce) az do uzyskania jednolitej konsystencji. W przypadku tyn-
kowania maszynowego - w agregacie tynkarskim. Rozrobiong zaprawe nalezy
odstawi¢ na 5 minuti ponownie wymieszac. Zaprawa nadaje sie do uzycia zaraz
po wymieszaniu i nalezy ja wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin.

Narzucanie tynku

Tynk nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu réwnych powierzchni
tynku pomaga zastosowanie prowadzacych listew tynkarskich. Mocuje sie je
mechanicznie badZ poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).
Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie ,obrzutki wstepnej’. Po jej zwia-
zaniu (ale jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykonac,narzut wierzchni” Tynk
w obydwu etapach narzuca sie réwnomiernie kielnig (lub agregatem tynkarskim).
Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ paca styropianowa lub drewniang i wrzucac
z powrotem do naczynia. Swiezy tynk mozna wyréwnywac dtuga fata, wyko-
rzystujac listwy prowadzace.

Zacieranie tynku

Moment przystapienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie, tak aby
nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje sie
z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajacej
grubosci kruszywa.

Prace wykoriczeniowe nalezy wykonywac zgodnie z technologig robot tynkar-
skich, stosujac narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia
i przeznaczenia tynku. Jezeli tynk ma stanowic¢ podtoze pod oktadziny ceramiczne,
nie nalezy go w ogdle zaciera¢ lub zatrze¢ na ostro. Gdy na tynku ma zostac
potozona gtadz gipsowa, nalezy go zatrze¢ pacq styropianowa.

Pielegnacja

W czasie wysychania nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Tynki
zewnetrzne chronic¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, np. zraszajac je woda.
Malowanie

Otynkowane podfoza mozna malowa¢ dowolnymi farbami elewacyjnymi (np.
ATLAS ARKOL S, ATLAS ARKOL N, ATLAS FASTEL-NOVA i ATLAS ARKOL E). Rozpo-
czecie prac malarskich mozliwe jest po uptywie 2+6 tygodni od zakoriczenia
tynkowania (zaleznie od rodzaju i koloru farby). Jedynie malowanie farbg sili-
katowa ATLAS ARKOL S mozna rozpocza¢ po wyschnieciu tynku, nie wczesniej
jednak niz po uptywie 48 godzin.

@

Zuzycie

Z jednego opakowania 25 kg mozemy wykonac ok. 1,3-1,4 m? tynku grubosci
10 mm.

Wazne informacje dodatkowe

+ Proporcje dodawanej wody nalezy skorygowa¢ doswiadczalnie, kierujac sie

pozadang konsystencja zaprawy, rodzajem podfoza i warunkami atmosferycz-
nymi. Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi
do obnizenia parametréow wytrzymatosciowych tynku.

+ Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu. Trudne do

usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS SZOP.

« Preparat draznigcy — zawiera cement. Dziata draznigco na drogi oddechowe

i skore. Ryzyko powaznego uszkodzenia oczu. Moze powodowac uczulenie
w kontakcie ze skoérg. Ze wzgledu na swojg postac — pyt - preparat moze me-
chanicznie podraznia¢ oczy i uktad oddechowy. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie
wdychac pytu. Zanieczyszczone oczy przemyc¢ natychmiast duzg iloscig wody
i zasiegna¢ porady lekarza. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. W razie potkniecia niezwtocz-
nie zasiegnij porady lekarza — pokaz opakowanie lub etykiete. Postepowac
zgodnie z Kartg Charakterystyki.

« Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknigtych workach,

w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres
przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymagania-
mi wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
Zawartos$c¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu < 0,0002%.

Opakowania

Worki papierowe: 25 kg i 30 kg (do tynkowania maszynowego)
Paleta: 1050 kg w workach 25 kg, 1080 w workach 30 kg

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce stosowania wy-
robu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlaneji przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.
Data aktualizacji: 2012-09-19
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